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河钢集团唐钢公司各项环保指标均达到全国
先进水平，被称为“最清洁的钢厂”；河北建投西柏
坡电厂主要污染物排放浓度低于欧盟标准，成为

“绿色发电”的典范……记者近日从有关部门获
悉，“十二五”期间，河北省国资委监管企业累计投
入节能减排资金逾百亿元，重点国企主要环保指
标已达到或超过全国先进水平，成为河北实现绿
色发展的有力支撑。

河北 省 国 资 委 监 管 企 业 主 要 集 中 在 钢 铁 、
煤 炭 、电 力 、化 工 等领域，且均为行业龙头企业，
是名副其实的能耗、排放大户。为实现环境保护
与经济效益的双赢，近年来，河北省重点企业加
大 环 保 资 金 投 入 力 度 ，提 升 环 境 管 理 水 平 ，重
点 国 企 实 现 了 从“ 污 染 大 户 ”到“ 绿 色 工 厂 ”的
转变。

据介绍，面对经济下行压力，河北省重点国企
坚持环保资金投入不减、工作力度不减，2015 年
环保资金投入超过 30 亿元。在重点国企中，环保
已从辅助工作变为生产经营的重点环节。

作为全国最大的钢铁企业，河钢集团用能源
管理统领各工序，代替过去的以生产平衡为中心
的组织模式。目前，集团所有工序均通过清洁生
产审核，169 个清洁生产指标达到国内领先水平，
余热余能已全部实现循环利用。德国奥特沃夫、
芬兰远东等国际知名企业纷纷将河钢集团作为全
球重要的绿色采购基地。

为保护矿区生态环境，冀中能源集团牢固树
立生态开采理念。在煤炭开采过程中，冀中能源
集团将煤矸石粉碎后与粉煤灰搅拌，再用机械设
备将其回填采空区，避免了煤矸石对矿区环境的
污染。

在冀中能源主力矿井邢东矿的百亩矿区，绿
地面积达 41.8%，俨然成为一个园林景点，成为全
国第一家没有煤矸石的煤炭企业。

为减少扬尘污染，开滦集团、冀中能源集团、
河北港口集团等企业在生产、储存、运输等环节，
采取严格的防治扬尘措施；河北建工集团积极推
进绿色施工，在施工现场实施全封闭作业，严禁敞
开式作业；重点煤炭企业提高煤炭洗选比例，新建
煤矿全部同步建设煤炭洗选设施……总之，一系
列扎实有效的举措，为改善大气环境质量做出了
贡献。
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江苏省海门市涉重行业专项整治
组日前组织人员对前期查封的 32 个电
镀车间、78 条非自动生产线拆除情况
进 行 后 督 察 。 12 家 被 查 封 的 涉 重 企
业，除两家企业各 1 条半自动线经申请
确需保留被批准外，其余 76 条非自动
线已经全部拆除或改建自动线。

在海门市东风电镀厂，原来污水横
流的车间已被崭新的厂房取代，正在按
照整治要求建设两条全自动镀镍、镀铜
生产线。“我们现在的产能虽然和整治
前一样，但生产环境发生了翻天覆地的
变化，我也终于可以睡个安稳觉了。”企
业负责人刘生说。

治污必须先治脑

“与其说治污，治企业的污染、治环
境的污染，还不如说在治企业法人和我
们环保人的脑子。”这是张健任海门环
保局长 4 年来治理污染、解决各种环境
问题的心得。

海门市涉重企业大多建厂时间早、
数量多、规模小、基础差。这些企业曾为
当地经济发展做出贡献，但其环境问题
日益凸显，虽经多年整治，仍效果甚微。

当时，海门市涉重企业中，有纯电
镀企业 14 家、单独电镀车间企业 3 家、
机针电镀车间企业 18 家。其中，只有
申海科技、中兴精密等 7 家属于规模以
上企业，其余都属于小电镀企业。

在 2015 年环境日召开的海门电镀
企业整治推进会上，专项整治工作组播
放了新环保法实施半年以来南通和海
门环境执法中行拘、查封扣押、按日处
罚案例电视专题片。会上，坐立不安、
面面相觑的电镀企业老板和已经完成
全部整治任务、泰然自若的机针企业老
板形成鲜明对比。随后，海门环保局还
安排机针企业老板现场介绍整改经验，
交流整改心得。

在会上，17 家电镀企业负责人递
交了整治工作责任状，承诺逾期未完成
整治任务的自愿接受环保处罚。

执法行动震慑电镀企业

2015 年 5 月 9 日 8 点整，海门市环
保局开展“春雷行动”，瞄准海门市 17
家电镀企业（单独电镀车间）。检查人
员现场重点检查电镀企业污水治理设
施运行、周边环境情况和有无偷排问
题，并采集了企业集污池、排放口和周
边河水的样品进行检测。

3 天后，海门市环境监测站出具了
水样监测报告显示，17 家电镀企业中

只有 4 家企业达标，12 家企业超标，1 家
企业私设暗管。按照新环保法要求，海
门市环保局当即对 13 家存在偷排、超
标排放重金属污染物等违法行为的企
业做出了严肃处理。

1 个 月 之 后 ，海 门 市 环 保 局 实 施
“闪电”行动，关闭 18 家机针企业的电
镀车间，同时协调启动位于申海工业技
术科技有限公司内的电镀车间，为机针
企业提供集中电镀服务。

机针业是海门市的传统产业，鼎盛
时期的企业数量超过 50 家。随着时代
变迁，机针业逐步萎缩，企业锐减到 18
家。由于历史原因，机针企业配套的电
镀车间大多存在环保手续不齐全、生产
工艺落后、污染防治设施简陋等问题。

2013 年，海门市环 保 局 就 着 手 整
治 机 针 企 业 电 镀 车 间 的 环 境 问 题 ，
最 后 确 定 将 机 针 企 业 所有电镀车间
搬迁到申海公司内集中生产，确保机针
电镀废水集中处置、集中排放。历时
18 个月，这项工 作 终 于 在 2015 年 6 月
完成，18 家机针企业将电镀车间全部
搬迁至申海公司集中生产，整合成 5 条
生产线。

依法取缔电镀黑窝点

2015年，海门市环保局还联合公安
部门开展“飓风”行动，取缔电镀黑窝点。

此次行动中，海门市环保局共查处
了 7 处电镀黑窝点，其中 1 处重金属超
标 3 倍以上的黑窝点相关人员被移送公
安机关，关停4处未经环保审批的电镀黑
窝点，另外两处黑窝点负责人意识自己
的违法行为，主动拆除了生产设备。

2015 年 11 月 21 日，海门市环保局
尝试市县两级联动、环保公安联合执
法，邀请南通市环境监察支队和海门市
公安局共同开展了一次电镀行业“严
冬”行动，主要核查电镀企业生产设备
的淘汰情况，环保部门还重新核定每个
企业排污种类和总量。

此次行动共检查 12 家企业，收缴
了所有电镀企业的排污许可证，待整治
验收合格后重新发放。检查时，这 12
家企业已拆除生产线 53 条，正在拆除
的生产线有 18 条，检查组查封了应拆
未拆的 78条生产线。

至此，海门 137 条手工及半自动电
镀生产线全部淘汰。据统计，17 家电
镀企业整治完成后，每年可减少废水排
放量超过 10万吨，较之前削减 27.6%。

张健说：“下一步，将完善长效监管
机制，进一步巩固整治效果，同时加快
海门市金属表面处理集中区建设速度，
集中区外电镀企业一律进区集中管理，
构筑涉重行业‘双保险’。”

作为污染 排 放 大 户 ，焦 化 行
业的环境问题一直备受关注。按
照 国 家《 炼 焦 化 学 工 业 污 染 物
排 放 标 准》分 步 实 施 的 管 理 要
求 ，从 2015 年 1 月 1 日 起 ，焦 化
行 业 开 始 执 行 新 的 污 染 物 排 放
浓度限值要求。

然而，在经济下行的压力下，焦
化行业的生产经营面临诸多困难和
挑战。目前，焦化行业产能平均利
用率约 62%，行业产能过剩问题突
出。从山西省的情况来看，虽然大
多数焦化企业 都 制 定 了 脱 硫 脱 硝
环保升级改造方案，但受资金等因
素影响，真 正 完 成 升 级 改 造 并 投
入运行的企业并不多。

如今，新标 准 执 行 一 年 有 余 ，
面 对 经 济 下 行 、产 能 过 剩 和 环 保
趋 严 的“ 三 道 坎 ”，焦 化 行 业 整 体
运营和生产状况如何？在升级改
造 过 程 中 ，焦 化 企 业 还 有 哪 些 难
题 待 解 ？ 日 前 ，本 报 记 者 深 入 山
西焦化企业进行了为期一周的调
查采访。

经济下行 产能过剩 环保趋严

焦化企业如何迈过“三道坎”？
◆本报记者高岗栓

焦炭出口受阻、产能严重过剩、价
格“跌跌不休”、市场竞争加剧、企业效
益加速下滑，这就是焦化行业面临的现
状。受多种因素影响，2015 年，我国焦
化行业亏损面已超过九成。

中国炼焦行业协会提供的数据显
示，到 2015 年底，全国焦化产能为 6.87
亿吨，实际产量 4.47 亿吨。目前，获得
准入的产能约占总产能的 50%。按照
国家淘汰焦化落后产能的规定，我国碳
化室高度低于 4.3 米的落后产能约有
2000 万吨。

作为全国最重要的焦炭生产基地，
目前山西焦化产能约 1.45 亿吨，实际产
量在 9000 万吨左右，约占全国市场的
1/5。据了解，山西省焦化行业兼并重
组完成后，独立焦化企业数由 223 家减
少到 67 家，厂均产能由 70 万吨提升至
200 万吨以上。目前，山西省已基本形
成孝义、介休、洪洞、河津 4 个千万吨级
焦化集聚区，清徐、交城、潞城、襄汾等
一批 500 万吨级焦化集聚区，集聚区内
产能达到全省的 70%。

“山西焦化企业经营状况是全国焦
化行业的缩影，虽然产业集中度大幅度
提高了，但焦化行业整体生产经营状况

不容乐观。”一位焦化行业资深人士向
记者透露，目前行业平均产能利用率约
62%。

尽管行业亏损面较大，但节能减排
的刚性约束指标不容忽视。记者在采
访中了解到，要达到国家环保要求，一
家产能 100 万吨的焦化企业新上一套
脱硫、脱硝环保装置，仅购买设备就需
要 1500 万～2000 万元，且每年设备运
行费用还得 400 万～500 万元，这对目
前尚不景气的焦化企业来讲，是一笔不
小的开支。

“每家焦化企业的资金压力都非常
大，现在资金回笼比供需关系更为重
要。”山西美锦能源集团一位负责人表
示，如果资金转不动，环保技改就很难
推进。

截至 2015 年年底，山西省 67 家正
在运行的焦化企业虽然 95%以上制定
了脱硫、脱硝环保升级改造方案，但真
正完成烟气脱硫升级改造并投入运行
的 不 超 过 10 家 ，仅 占 总 数 的 15%；真
正 实 施 烟 气 脱 硝 升 级 改 造工程的焦
化企业仅两家，占总数的 3%。焦化行
业执行新标准整体状况不佳，已成不争
的事实。

按照国家《炼焦化学工业污染物排
放标准》分步实施的管理要求，在经过
两 年 过 渡 期 之 后 ，现 有 焦 化 企 业 从
2015 年 1 月 1 日起开始执行更严格的
污染物排放限值要求，即焦炉烟气中二
氧化硫排放 50 毫克/标准立方米，氮氧
化物排放 500毫克/标准立方米。

但是，记者在采访中了解到，目前
绝大多数焦化老企业烟气中二氧化硫
的 平 均 浓 度 达 到 450 毫 克/标 准 立 方
米，氮氧化物浓度为 1800 毫克/标准立
方米左右，比新标准污染物排放限值要
求分别高出 88.9%和 72.2%。

据悉，炼焦生产过程中排污环节
多、强度大、种类繁、毒性大，污染防治
难度大。北京工业大学环境与能源工
程学院教授何洪表示，焦化行业氮氧化

物减排技术的难点在于温度。现在，选
择性催化还原（SCR）技术是主流，但
要求烟气温度在 350℃以上才能完成
催化还原反应，而焦炉烟气温度普遍在
250℃ ～300℃ 之 间 ，因 此 开 发 低 温
SCR 法技术是当务之急。

太原理工大学煤化工研究所副所
长苗茂谦告诉记者，目前的焦炉煤气脱
硫技术主要分为焦炉煤气脱硫和焦炉
烟气脱硫两种方式。

焦炉煤气脱硫属于前置脱硫，主要
脱去焦炉煤气中的硫化氢气体和部分
有 机 硫 ，目 前 效 果 比 较 好 的 方 法 是
改 良 型 湿 式 催 化 氧 化 法 。 焦 炉 烟 气
脱硫属于后置脱硫，主要脱去焦炉烟气
中的二氧化硫，目前有 4 种方法可供选
择，包括碳酸钙法、氨法、双碱法和有机

“没有 达 到 环 保 标 准 要 求 的
企 业 ，必 须 加 紧 补 课 。”中 国 炼 焦
行业协会副秘书长曹红彬指出，作
为行业准入门槛，强制性国标的实
施将会进一步加快淘汰落后产能和
焦化企业兼并重组的步伐，必将促
使一批生产设备落后、资源能源消
耗高、对环境污染严重、小而弱的
企 业 被 淘 汰 出 局 ，对 推 动 焦 化 行
业经济结构调整和经济发展方式转
变，促进工业生产工艺和污染治理
技术进步具有积极意义。

一边是日益严格的政策标准和
治理期限，一边是企业环保资金紧
缺的事实，如何促使焦化老企业快
马加鞭完成环保升级改造，提高其
市场竞争力和抗风险能力，从而实
现绿色发展和转型发展，是摆在地
方政府和焦化企业面前的一道选择
题和必答题。

山西大学教授李瑞金提议，要
综合运用各种经济和技术手段推进
焦化企业脱硫脱硝工作，以最小的
经 济 成 本 换 取 最 大 的 环 境 效 益 。
她 建 议 ，可 以 借 鉴 电 力 行 业 对 脱
硫 脱硝进行电价补贴的办法，以地
区或地市为单元，计算当地脱硫脱

硝的平均成本，以平均成本和企业
实际脱除的二氧化硫、氮氧化物量
为依据，计算各焦化企业的烟气脱
硫脱硝成本，然后通过一定方式给
予焦化企业补贴。

李瑞金呼吁，想要生存发展的
焦化企业也要积 极 投 身 节 能 减 排
事 业 中 ，在 资 源 循 环 利 用 上 下 功
夫、做文章，力争成为行业中的优
势企业，在未来 3 年内分享更多的
市场蛋糕。

中国炼焦行业协会会长崔丕江
一针见血地指出，从与焦化行业关
联度最高的钢铁行业来看，我国钢
铁生产和钢材消费都已进入峰值平
台区。今后相当长一段时间，我国
钢产量总体将呈下行趋势，而钢铁
行业的低迷必然会给焦化行业带来
诸多困难。

他建议，焦化行业和企业要以
改革创新为动力，推进行业创新驱
动发展；以转型升级为发展目标，加
快产业结构优化调整；以科技进步
为支撑，实现行业高效绿色发展；以
精细化管理为抓手，全面提升行业
的运行质量和效益；以人才培养为
根本，增强企业整体竞争力。

新标准执行状况为何不佳？

产能过剩行业低迷，焦化治理处境艰难

焦炉烟气治理难在哪儿？

排污环节多、强度大、种类繁、毒性大，污染防治难度大

焦化企业如何实现升级？

加大政策扶持力度，以改革创新赢得发展空间

图为煤化工
专家在山西晋阳
焦化有限公司脱
硫工段现场指导
工作。

催化法。
上述 4 种方法中，从设备投资

额来看，有机催化法需 1273 万元，
投资最大，而双碱法需 850 万元，投
资最小；从吨焦脱硫成本来看，碳酸
钙法 6.5 元/吨焦成本最高，而双碱
法 2.8元/吨焦成本最低。

据了解，山西晋阳焦化有限公
司不仅在规定限期内完成了焦炉煤
气脱硫治理工程，而且顺利通过环
保部门竣工验收。

监测数据显示，其焦炉烟气中
二氧化硫平均浓度为 31 毫克/标准
立方米，氮氧化物浓度在 300 毫克/
标准立方米~400 毫克/标准立方米
范围内，两项指标均低于新标准排
放限值要求。

负责此项治理工程的江西富山
环境工程技术有限公司总经理林吉
萍告诉记者：“之所以能实现 污 染
物 稳 定 达 标 排 放 ，关 键 在 于 工 程
采用的是改良型湿式催化氧化脱

硫技术。”
与传统的焦炉烟气后置脱硫技

术相比，这种焦炉煤气前置脱硫技
术可以充分利用原有脱硫装置，从
而减少改造费用，投资一般 500 万
元~1000 万元；脱硫残留物大部分
以硫磺形式存在，可进行资源化回
收。另外，这一技术可脱除 30%有
机硫，还可对焦炉燃烧室和炭化室
采取“补漏”措施，从而有效减少二
氧化硫排放。

焦 炉 煤 气 实 施 脱 硫 升 级 改 造
后，给企业 带 来 了 实 惠 。 山 西 晋
阳焦化有限公司总工程师景学韧
坦 言 ，企 业 吨 焦成本降低了 30 多
元。具体而言，由于入炉煤挥发分、
煤气产量、化产回收率、煤气质量等
不同程度得到提高，企业缴纳的排
污费相应减少了。最难能可贵的
是，改造后的节能效果十分显著，可
节能 47%以上，实现了节能与减排

“双赢”。

海门铁腕整治电镀行业
整合现有企业，拆除落后生产线，取缔电镀黑窝点

◆本报通讯员陈富强 刘庆中陆新华
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泰州实现电能绿色替代
以电代油、电锅炉替代燃煤或燃油锅

炉、光伏发电等多方式发展清洁能源

靠林子“呼吸”就能挣钱
承德丰宁千松坝林场碳汇林渐成规

模，4000 村民尝到碳交易甜头


