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产能增长，需求下降，成本上升，特别是污染严重

陶瓷行业该何去何从？
智能生产成发展方向

◆孙贵东 凌绫

工信部赛迪研究院一位
专 家 表 示 ，尽 管 陶 瓷 行 业 年
耗 煤 量 只 有 5000 多 万 吨 ，但
其产生的大气和水等污染物
排 放 量 及 排 放 强 度 ，绝 不 亚
于 火 电 、钢 铁 等 行 业 。 陶 瓷
行业的污染载体是用于煅烧
陶 土 的 工 业 炉 窑 ，污 染 主 要
来源是煤炭等燃料利用过程
中产生烟尘、二氧化硫、氮氧
化物、氟化物、废水和固体废
物 ，排 污 强 度 是 电 力 行 业 的
2~7 倍，且排放烟尘以细颗粒
物为主，对环境影响巨大。

更为严重的是，火电、工
业 锅 炉 、焦 化 等 行 业 领 域 只
有 一 次 化 石 能 源 燃 烧 过 程 ，
而工业窑炉因为自身燃料结
构 的 特 殊 性 ，存 在 煤 气 化 不
充分燃烧以及气体燃料高温
下充分燃烧的两次过程。特
别是煤气化不充分燃烧过程
中 ，产 生 的 大 量 剧 毒 含 酚 废
水及挥发性酚氰类物质的污
染 程 度 要 远 甚 于 火 电 、钢 铁
行业。

“陶瓷行业以民营企业为
主 ，行 业 集 中 度 低 等 问 题 比
较 突 出 ，导 致 污 染 严 重 但 环
保 监 管 难 以 执 行 到 位 等 现
象 ，客 观 上 也 造 成 行 业 污 染
社会认知度低的局面。”这位
专家表示。
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陶瓷行业
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◆新华社记者叶含勇

辛集多家企业
通过清洁生产验收
实现节能、降耗、增收
效果

智能工厂需要
实现无人工状态下
的智能生产、可视
监控、远程观测以
及 数 据 分 析 应 用
等，这也是陶瓷行
业今后需要努力的
方向。

资料图片

产量下降，资源消耗和能源消耗
水平居高不下，品牌力不强，行业环保
水平较低，生产水平落后……这是当

前陶瓷行业面临的主要问题。
在 2016 陶瓷工业发展（临沂）高峰

论坛上，中国建筑材料联合会党委常
务副书记孙向远指出，陶瓷行业要改
变现状，应该形成研发机构，加大科技

创新向智能化方向发展；同时，要通过
企业重组、结构调整，加大产业组织链
条的发展，不断开拓国内外市场，并在
陶 瓷 产 品 中 融 入 观 赏 、文 化 、艺 术 等
价值。

适当倒闭实属正常
推动行业优胜劣汰

行业寡头不会出现
树立品牌均有机会

努力向智能化发展
继续强化工匠精神

统计显示，2015年，国内 1410家建筑
陶瓷企业营收 4354亿元，回落 9.7%；陶瓷
砖 产 量 101.8 亿 平 方 米 ，增 长 降
为-0.5%。陶瓷企业发展进入阶段性停
产时期。

华南理工大学教授尹虹认为，瓷砖

行业这种状态，主要由于前期房地产行
业过度发展，后随房地产行业不景气而
应声下挫。当前，市场疲软、供大于求，
大多建材市场冷冷清清，阶段性停窑停
产成为常态。

2015 年 4 月，江西新高峰陶瓷企业

倒闭重组，启动了 2015 年行业倒闭
潮。此后，大约 20 多家上规模的陶
企倒闭，开始了行业洗牌。在尹虹
看来，从某种意义上来讲，陶企适当
倒闭，对行业未必是坏事。

“‘沉舟侧畔千帆过’必是瓷砖
行业的一种新常态，‘病树前头万木
春 ’才 是 行 业 发 展 进 步 的 一 道 风
景。”尹虹表示，所谓“倒闭潮”，是优
胜劣汰的一种。

当前，陶瓷品牌集中度越来越高，
很多人都认为寡头时代将要来临。然
而，尹虹表示，行业不可能出现寡头。

“ 陶 瓷 特 别 是 瓷 砖 与 电 子 、汽 车 、
家电行业完全不一样。”尹虹把陶瓷业
和 服 装 业 归 为 一 类 ，如 国 际 上 的 一 些
服 装 品 牌 ，在 市 场 中 占 有 份 额 不 到

1%。事实也证明，瓷砖企业不可能无
穷大。

“瓷砖非标准化、个性化的产品特
点 ，决 定 了 在 这 样 一 个 充 分 竞 争 的 行
业，任何时候做品牌，大家都有机会。”
尹虹表示，品牌定位应先了解瓷砖品牌
的特点：首先，瓷砖不是完全的终端产

品，有材料特性，也有部分终端产
品的特性；其二，其品牌认知度不
高；其三，品牌关注度不高，不装修
的用户不会注意瓷砖品牌；其四，品
牌集中度偏低；其五，区域品牌甚至
大过产品品牌，如佛山陶瓷的区域
品牌概念胜过了一个具体的品牌。

“做品牌有利于企业可持续发
展，如东鹏、欧神诺以及诺贝尔等行
业知名品牌，当前，都保持着较大幅
度的增长。”他表示。

随着经济增长放缓，陶瓷行业进入
市场低迷期，一些潜藏的问题逐渐暴露
出来，产能增长，需求下降，运营成本攀
升，恶性竞争越演越烈。

“过去高速发展的粗放型经济模式
走到尽头了，陶瓷企业亟需通过转型升
级来开创一个全新的模式。”景德镇陶
瓷大学教授张柏清认为，转型升级需要
通过以下举措来实现：一是淘汰落后产
能；二是由粗犷型制造向精细化生产、
个性化定制过渡；三是实现绿色制造、

清洁生产；四是提高生产全自动化水平，
逐步实现智能化。

他认为，可以结合智能制造的思想
和陶瓷生产的特点，首先完成“专家系
统——智能控制系统”，将产品生产过
程中的状态数据输入到智控系统，进行
比 较 、分 析 ，反 馈 出 制 造 数 据 ，智 能 指
导、控制各生产环节的设备，从而保证
产品的质量，最终体现出集成化、智能
化 、数 字 化 、自 动 化 以 及 虚 拟 化 等
特点。

“智能工厂需要实现无人工状
态下的智能生产、可视监控、远程
观测以及数据分析应用等，这也是
今后我们需要努力的方向。”张柏
清表示。

此外，他还表示，当前，尽管很
多工作被机器人替代，但是工匠身
上所拥有的“精益求精、专心敬业”
的精神品格是代替不了的。行业在
转型升级中，更需要注重产品的精
度 和 品 质 ，这 和 工 匠 精 神 不 谋 而
合。“提倡工匠精神，还要鼓励追求
卓越品质，形成具有自主知识产权
的名牌产品，不断提升企业品牌和
陶瓷行业的整体形象。”他说。

绿工厂、绿园区、绿监管、绿产业，近年来，国家生
态文明先行示范区——四川省成都市摒弃“三高”发展
模式，努力构建绿色制造体系，推进资源高效循环利
用，加快产业绿色改造升级，推动生态文明建设不断提
速，助推产业转型。

产品内外皆要绿色
上游下游都得环保

近日，东风标致 4008 在神龙汽车成都工厂正式下
线。除了生产高度自动化，还有让人惊叹的“绿”。

“它不光外面是绿的，里面的工艺也是绿色的。”成
都工厂党委筹备组负责人吴政带记者来到涂装车间，
几十台机器人灵活地挥动手臂忙着喷涂“白雾”，但基
本闻不到漆味。

车间主任李景华揭秘：新风从车间顶部送下来后，
被吸入底部排风系统，残余漆雾被碳酸钙粉末吸附净
化后形成新风回用，“采用这种干式喷漆室技术，85%
以上的送风可循环使用，能耗降低 60%，废漆渣回收利
用，污水实现零排放”。

“我们把环保视为企业核心竞争力。”一汽大众成
都分公司负责人说，公司把环保要求融入生产过程，变
成每个环节的标准动作，培育环保氛围，应用环境技
术，形成环保文化。过去 5 年，通过推进绿色合作伙伴
行动计划，公司已为超过 450 家供应商、700 家经销商
提供免费环保培训，目前已有近 900 家经销商自愿建
立 ISO14001 环境管理体系。

废钢变成生产原料
企业形成产业共生

《中国制造 2025》提出，2025 年规模以上单位工业
增加值能耗要比 2015 年下降 34%，工业固体废物综合
利用率要达到 79%。从各国实践看，一个很重要的减
排举措就是提高能效。

自 2012 年起，成都经济开发区实施了中德“开发
区能效和产业共生”项目，11 家企业参加首届能效小
组，34 次调研共提出 108 条整改建议，每年总计节约能
耗费用 1568 万元、节电 3182 万度、节气 122 万立方米，
减少二氧化碳排放 2.89万吨。

车轮公司产生的废弃钢材，成了动力公司的生产
原料，而钣金公司可共享废钢切割设备，三方合作初步
达成。在组建能效小组的同时，成都经开区积极推进
企业之间“产业共生”，目前已有 70 多家企业参与，其
中 22家存在“配对”可能。

在成都各产业园区，加强国际节能
环保产业合作、促进工业绿色转型升级
正在形成共识。金堂、成华、锦江等区
县正在积极创建节能环保装备制造和
服务业基地。

落后产能全要淘汰
绿色体系指日可待

近年来，成都市以最严举措防治污
染，壮士断腕化解落后产能，“十二五”
期间淘汰和关闭了印染、建材等 310 户
企业的落后产能，整体退出煤炭生产和
钢铁长流程冶炼两个领域，水泥、钢铁、
平板玻璃重点企业全部完成脱硫脱硝
设施建设。

按照国家成渝城市群发展规划和
四川省重大决策部署，成都市提出以建
设国家中心城市为目标，以建设经济、

科技、文创、对外交往中心和综合交通
枢纽为支撑，统筹推进城市空间、城市
发展动力、城市经济、城市文化、城市生
态 、城 市 民 生 和 城 市 治 理 七 大 主 要
任务。

“建设国家中心城市，必须推动产
业绿色化转型。”成都市委书记唐良智
表示，成都将牢固树立绿色发展理念，
加强生态环境保护，促进绿色产业发
展，健全绿色制度体系，不断推进特大
城市治理体系和治理能力现代化，加快
国家生态文明先行示范区建设。

同时，成都还对加快产业绿色化转
型指明了路径，即建设绿色工厂，发展
绿色园区，打造绿色供应链，开展绿色
评价，加快淘汰落后产能，推动产业业
态互补、高中低端协同融合发展，加快
建设国家重要的先进制造业中心。

本报记者张铭贤 通讯员耿曼
报道 近日，河北省辛集市 12 家企
业全部通过省级重点行业清洁生
产审核验收。

今年 9 月，辛集市环保局会同
省 产 业 协 会 邀 请 专 家 组 ，对 河 北
金 谷 再 生 、弘 业 皮 革 等 12 家 企 业
的 清 洁 生 产 验 收 材 料 进 行 了 评
审 ，并 进 行 现 场 检 查 。 专 家 组 认
为 ，各 企 业 改 造 后 ，在 清 洁 生 产 、
节 能 减 排 方 面 取 得 了 明 显 成 效 ，
同 意 12 家 企 业 整 治 工 作 通 过
验收。

上 述 企 业 在 清 洁 生 产 审 核 过
程 中 ，借 助 于 各 种 节 能 减 排 措 施
和 技 术 ，在 产 品 整 个 生 命 周 期 的
各 环 节 采 取 预 防 措 施 ，进 行 全 过
程 控 制 ，投 资 2805 万 元 ，实 施 了
152 项 无/低 费 方 案 和 24 项 中/高
费方案，创造经济效益 4032 万元，
实 现 了 节 能 、降 耗 、减 污 、增 效 的
效果。

米东热电厂大力发展循环经济
热电联产替代小锅炉，煤矸石作为燃料

本报记者杨涛利乌鲁木齐报道
近日，神华国神公司米东热电厂 1 号
机组超低排放改造后首次启动运行，
标志着新疆首台循环流化床机组超低
排放改造工程顺利完成。

米东热电厂是神华在疆投资建设
的第一座煤矸石热电厂，装机规模 2×
300MW。经超低排放改造后的 1号机
组，烟尘、二氧化硫、氮氧化物每标准立
方米的排放指标，分别为 2.93 毫克、
27.85 毫克、40.76 毫克，均优于国家制

订的 20 毫克、50 毫克、100 毫克的排放
标准，达到燃气锅炉排放标准要求。此
外，米东热电厂还将于明年对 2号机组
进行检修及超低排放改造。

近年来，米东热电厂全面调整产业
结构，加快建设节能减排设施，引进先
进环保技术，大力发展循环经济，探索
出一条火电机组节能改造、绿色持续发
展的成功之路。其中，以热电联产替代
259座供暖小锅炉，大幅削减城区内排
污总量，城区环境质量明显改善。2016

年，电厂已实现向米东区集中供热 800
万平方米。

据了解，2013 年 7 月，米东热电厂
提前在原有两级脱硫系统的基础上，
投 资 1921.8 万 元 建 成 了 SNCR 工 艺
烟气脱硝系统。通过改造建设 SNCR
脱 硝 系 统 后 ，氮 氧 化 物 排 放 达 到
70mg/Nm3，脱硝效率达到 80%以上，
二氧化硫排放浓度控制在 50mg/Nm3

以内，烟尘平均浓度为 10mg/Nm3，达
到火电厂大气污染物排放标准特别排
放限值的要求。

此外，电厂将煤矸石作为燃料，与
燃煤进行掺烧，最大化综合利用资源；
还利用城市中水作为发电用水水源，采
用直接空冷技术，年用水量仅为 130万
吨 ，较 湿 冷 机 组 年 节 约 水 资 源 700
万吨。

本报讯 在东风（湖北十堰）发动
机减震器有限公司，只见已拆除的两
个活性炭箱、两根排气管道、两个大风
机、4 个小风机等设施在油漆生产线
车间外整齐排放；七八名工人正在车
间内忙着拆除喷漆柜。公司副总经理
陈枭介绍说，油漆生产线全部拆除后，

将有效解决噪声、废气污染问题。
东风（十堰）位于汉江南路，其油漆

生产线主要对汽车发动机减震器进行喷
漆作业，年生产能力96万件。在喷漆过程
中，主要产生噪声、废气污染，居民对此投
诉不断。

经十堰市环保局张湾分局多次督

办，企业今年 9 月投资 80 多万元对
环保设施进行升级：更新噪声小的
风机，安装隔音箱，上马废气处理设
施等，但效果不太理想。考虑到民
生需要，经慎重考虑，公司主动将油
漆生产线拆除。

十堰市环保局张湾分局副局长
赵勇说，东风（十堰）公司油漆生产
线噪声、废气污染问题，是今年重点
督办的 299 个（含上级交办与张湾
区自查）突出环境问题之一，公司油
漆生产线拆除完毕，我们将有 279
个问题完成整改。

叶相成

十堰积极解决噪声废气污染问题
企业主动拆除油漆生产线

陶瓷行业转型
升级需要通过以下
举措来实现：

一是淘汰落后
产能；

二是由粗犷型
制造向精细化生产、
个性化定制过渡；

三是实现绿色
制造、清洁生产；

四是生产全自
动化水平，逐步实现
智能化

12 月 14 日，环境保护部环境发展中心在京举办了“政府绿色采购与绿色
消费研讨会暨环境标志产品政府采购十周年”活动。据不完全统计，2015年环境
标志产品政府采购中，办公家具共减排1482吨挥发性有机物（VOCs）、33吨甲醛，电
子类主要办公用品共减排620吨二氧化硫、620 吨氮氧化物、97 吨烟尘，复印纸
共减排 1590 吨化学需氧量、15.9吨总磷和 159吨氨氮。 本报记者王亚京摄

本报综合报道 为贯彻落实《中国
制造 2025》和《绿色制造工程实施指南
(2016-2020 年)》，环保部日前印发《环
境保护部推进绿色制造工程工作方案》
(以下简称方案)，对工作任务进行了分
解，并确定了牵头部门和协作部门。

方案指出，环保部将以改善环境
质量为目标，以健全完善促进绿色制
造环境管理体系为平台，以健全环境
污染预防和清洁生产制度为支撑，以
引领绿色制造的激励机制为保障，以
示范试点为抓手，以推动生活方式绿
色化为手段，倒逼工业企业走绿色制
造之路，实现污染源全面达标排放。

同时，环境保护部将联合财政部
推进环保“领跑者”制度实施，大力推

进和完善清洁生产制度，推进工业园
区污染综合防治，开展绿色供应链管
理制度建设，严格环境影响评价制度
建设。此外，还将通过开展绿色供应
链试点、绿色制造企业示范等方式，构
建绿色发展的示范体系。

方案提出，到 2020 年，基本实现我
国环境管理从末端治理向全过程管理
转变，促进大气、水、土壤污染防治行
动计划所涉及的重点污染行业中的企
业实现绿色化、清洁化改造，打造一大
批具有核心竞争力的绿色制造企业和
清洁生产工业园区，全面提高工业企
业的清洁生产水平，减少重点行业的
污染物产生量和排放量，促进环境质
量明显改善。

环保部发布“推进绿色制造工程工作方案”

倒逼工业企业走绿色制造之路


